Servicio

ACERO
STEEL

Fresa metal duro para acabado HSC - HHC
<65 HRC

222> ACERO

Fresa de metal duro de 4y 6 labios con corte al centro y recu-

Solid carbide finishing HSC - HHC end mill <65 HRC
brimiento TiAIN para super acabado. Angulo espiral de 45°.
HSC (Mecanizado a alta velocidad ) y HHC (Mecanizado de

‘ ‘ materiales templados) para materiales hasta 65 HRC. Tam-
bién valida para materiales no férricos, fundicién y aluminio.
INOX Fresa especialmente disefiada para contorneado y acabado.

4 and6 Fluted solid carbide end mill for super finishing. 45° Spiral angle.
HSC (High Speed Cutting) /HHC (High Hard Cutting) < 65 HRC. For uni-

versal application, specially suited for high temperature, stainless steel,
as well as for casting and all non ferrous metals. Specially designed for
contoruing and finishing operations.
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502020200 2 3 38 8 4
502030200 3 3 38 8 4
502040200 4 4 50 11 4
502050200 5 5 50 13 4
502060200 6 6 50 16 6
502080200 8 8 60 19 6
502100200 10 10 75 22 6
502120200 12 12 75 26 6
502140200 14 14 90 32 6
502160200 16 16 100 32 6
502180200 18 18 100 38 6
502200200 20 20 100 38 6
502250200 25 25 100 38 6
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2222 ACERO

ACERO
STEEL

Servicio

Fresa metal duro larga para acabado

HSC - HHC <65 HRC

Long solid carbide finishing HSC - HHC end mill <65 HRC

Fresa de metal duro larga de 4 y 6 labios con corte al centro
y recubrimiento TiAIN para super acabado. Angulo espiral de
45°. HSC (Mecanizado a alta velocidad) y HHC (Mecaniza-
do de materiales templados) para materiales hasta 65 HRC.
También vélida para materiales no férricos, fundicion y alu-
minio. Fresa especialmente disefiada para contorneado y
acabado.

4 and 6 Fluted solid carbide long end mill for super finishing. 45° Spiral
angle. HSC (High Speed Cutting) /HHC (High Hard Cutting) < 65 HRC.
For universal application, specially suited for high temperature, stainless
steel, as well as for casting and all non ferrous metals. Specially desig-
ned for contoruing and finishing

operations.

504030200 3 3 60
504040200 4 4 80
504050200 5 5 80
504060200 6 6 80
504080200 8 8 90
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504100200 10
504120200 12
504140200 14
504160200 16
504200200 20
504250200 25
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Fresa metal duro extra larga para acabado
HSC - HHC <65 HRC
Extra long solid carbide HSC - HHC finishing end mill <65 HRC
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Fresa de metal duro extra larga de 6 labios con corte al centro
y recubrimiento TiAIN para super acabado. Angulo espiral de
45°. HSC (Mecanizado a alta velocidad) y HHC (Mecaniza-
do de materiales templados) para materiales hasta 65 HRC.
También valida para materiales no férricos, fundicion y alu-
minio. Fresa especialmente disefiada para contorneado y
acabado

6 Fluted solid carbide extra long end mill for super finishing. 45° Spiral
angle. HSC (High Speed Cutting) /HHC (High Hard Cutting) < 65 HRC.
For universal application, specially suited for high temperature, stainless
steel, as well as for casting and all non ferrous metals. Specially desig-
ned for contouring and finishing

operations.
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509030200 3 3 60 6
509040200 4 4 80 20 6
509050200 5 5 80 25 6
509060200 6 6 80 25 6
509080200 8 8 90 35 6
509100200 10 10 100 45 6
509120100 12 12 100 50 6
509120200 12 12 125 70 6
509140200 14 14 150 65 6
509160100 16 16 150 65 6
509160200 16 16 165 100 6
509200100 20 20 150 70 6
509200200 20 20 165 100 6
509200210 20 20 200 135 6
509250100 25 25 150 75 6
509250200 25 25 165 100 6
509250210 25 25 200 140 6
509320200 32 32 165 100 6
509320210 32 32 210 150 6
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